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SMD’s solderen

• Algemene soldeertips + vb’s
• Wat is doel van flux gebruiken bij solderen
• Soorten solderen
• Foutjes bij smd componenten
• Soorten smd componenten
• Praktische demonstratie solderen smd

componenten

Algemene soldeertips

• De te solderen materialen moeten 
voldoende warm, minstens 30 tot 50 °C 
warmer dan smelttemp van soldeersel 

• Soldeertijd beperken tot max 10 sec
• Temperatuur beneden 300°C houden
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Slechte soldering
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Doel van flux bij solderen

• Oxidatie van te solderen 
metaaloppervlakten en soldeersel  
verwijderen

• Voorkomen dat materialen oxideren
• Vloeien van soldeersel verbeteren door 

uitkuisen opp. => betere adhesie
• Helpt warmte beter geleiden 

Soorten flux

• Rosin
• RMA (Rosin Mildly Activated)
• No-clean flux ~ RMA, maar minder actieve 

stof
• RA (Activation flux)
• A (composite resin strong activation flux)
• Water-Washable (Soluble)
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Rosin

• Organische flux gemaakt van pijnboom 
sap/hars

• Opgelost in een organische solvent
• Vloeibaar bij hogere temperaturen zoals 

soldeertemperatuur
• In vaste vorm niet-reagerend niet-corosief

en niet-geleidend

No-clean flux

• Mild actieve fluxen bedoeld voor smd
• Residu na solderen is niet-geleidend en 

niet-corrosief
• Moet dus niet verwijderd worden na 

solderen
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RMA

• Rosin Mild Activated
• Voorbode van no-clean
• Residu na solderen is soms nog geleidend 

en/of corrosief
• Best verwijderen na solderen

Water-Washable flux

• Agressievere flux dan voorgaande
• Ontworpen om verwijderd te worden met 

water
• Residu’s na solderen zijn geleidend en 

sterk corrosief
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Dimentie weerstanden cappa’s
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Uitleg afmetingen r’s en c’s

0603: means 0.06"x0.03", or 60x30 mils, or 1.6x0.8mm 
0805: means 0.08"x0.05" 
1206: means 0.12"x0.06" 

Quad flat packs
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Ball Grid Array’s

SMT soldeerpunt
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SMT soldeerpunt in gebruik

Hetelucht bout om te desolderen
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Soldeerpunten om te desolderen

RoHS

• Wat the fuck is da??
• Waarom is da nou van doen??  
• Gevolgen voor solderende hobbyisten
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RoHS

• Restriction of Certain Hazardous
Substances

• Europese richtlijn in werking vannaf juli 
2006

• Lood 1 van de 6 stoffen die in 
elektronicaindustrie worden verboden

• Loodhoudende produkten worden zoveel 
mogelijk vervangen 
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Waarom geen lood ??

• Lood is giftig veroorzaakt veranderingen in 
het bloed en beschadigd zenuwstelsel

• Elektronica is bron van 
grondwatervervuiling

Gevolgen

• Temperatuur gemiddeld 40°C hoger
• Visueel moeilijker goede slechte 

verbinding op te sporen
• Duurder
• Met den enen draad-componenten

verdwijnen
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Compliance

• Example of component weighing 10 grams. This
has a termination coating with Sn 5%Pb, total
weight of lead is likely to be <1 µg (<0.0001%)

May have lead
impurity at 
<0.1%)

Lead-free and 
RoHS compliant
may not be the 
same
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Compliance - power semiconductor

Flame retarded plastic

Lead
Die attach - exempt

Leadframe coating - banned

Silicon chip High lead solder die attach

Tin/lead plated copper
leadframe
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Alloy mix percentilesSn / Ag 3.0% / 0.5% CuSAC305

Alloy mix percentilesSn / Ag 3.8% / 0.5% CuSAC385

Alloy mix percentilesSn / Ag 4% / 0.8% CuSAC408

Tin Silver Bismuth Copper alloySn / Ag / Bi / CuSABC

Tin Silver Bismuth alloySn / Ag / Bi SAB

Tin Silver Copper alloySn / Ag / CuSAC

Overzicht afkortingskes
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Tin Whiskers
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Electrostatic Discharge

• Electrostatische lading meestal 
opgebouwd dmv triboelectric charging

• Elektrisch potentiaalverschil tussen 2 
punten

• Ontlading schadelijk voor halfgeleiders

Figure 1 The Triboelectric Charge. Materials Make Intimate Contact

Figure 2 The Triboelectric Charge - Separation
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1,500V18,000VChair with urethane
foam

1,200V20,000VPoly bag picked up from
bench

100V6,000VWorker at bench

250V12,000VWalking across vinyl tile

1,500V35,000VWalking across carpet

65-90% 
RH

10-25% 
RHMeans of Generation

Table 2
Examples of Static Generation
Typical Voltage Levels

Rabbit fur
Glass
Mica
Human Hair
Nylon
Wool
Fur
Lead
Silk
Aluminum
Paper
COTTON
Steel
Wood
Amber
Sealing Wax
Nickel, copper Brass, silver
Gold, platinum
Sulfur
Acetate rayon
Polyester
Celluloid
Silicon
Teflon

Typical Triboelectric Series
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